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[bookmark: _Toc150330030][bookmark: _Toc232688056][bookmark: _Toc233018507][bookmark: _Toc230621642]1  总则
1.0.1  为在电池生产与处置工程项目中保障人身健康和生命财产安全、生态环境安全，促进能源资源节约利用，满足经济社会管理基本需要，制定本规范。
1.0.2  电池生产与处置工程项目必须执行本规范。本规范不适用于下列工程项目：
1  电池材料的生产和制备项目；
2  废旧电池回收以及回收渠道所设的分拣、贮存项目；
3  废电池处置后的材料加工、精炼项目。
1.0.3  电池生产与处置工程建设和运行应遵循适宜、可靠、安全、环境友好和资源节约的原则。
1.0.4  电池生产与处置工程建设所采用的技术方法和措施是否符合本规范要求，由相关责任主体判定。其中，创新性的技术方法和措施，应进行论证并符合本规范中有关性能的要求。


1.0.1 
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[bookmark: _Toc232688057][bookmark: _Toc230621643][bookmark: _Toc233018508][bookmark: _Toc29978964][bookmark: _Toc150330031]2  基本规定
[bookmark: _Toc230621644][bookmark: _Toc233018509][bookmark: _Toc232688058]2.1  规划与布局
2.1.1  电池生产与处置工程项目的选址应符合项目所在地国土空间规划、产业定位及准入条件的要求，且不应选择在下列区域：
1 对建筑抗震危险的地带；
2 洪泛区和蓄滞洪区；
3 地质灾害危险区；
4 永久基本农田；
5 生态保护红线范围内。
2.1.2  新能源汽车废旧动力电池和铅蓄电池处置工程项目应选址在环保基础设施齐全的产业园，铅蓄电池处置工程项目还应符合地方危废处置专项规划的要求。
2.1.3  总平面布置应根据生产、处置工艺特点及辅助、配套要求合理划分功能分区，并应符合消防、环境保护、劳动安全卫生的要求。
2.1.4  存在重金属粉尘排放的生产单元和危险化学品储存设施与人员密集场所或敏感场所的距离，应符合有关防护距离的规定。
[bookmark: _Toc230621645][bookmark: _Toc232688059][bookmark: _Toc233018510]2.2  建设要求
2.2.1  电池生产与处置工程项目的建设规模应满足资源高效配置、促进可持续发展的要求，并符合国家产业政策与行业经济规模要求。
2.2.2  电池生产与处置工程项目应包括与设计生产能力相匹配的电池生产、处置工序，以及相应的动力供应、环境保护、消防、安全生产、劳动安全卫生设施。
2.2.3  电池生产与处置工程项目应具备与生产规模、工艺类型及危险物质特性相适应的安全性能。
2.2.4  电池生产与处置厂房的耐火等级不应低于二级。
2.2.5  含有以下场所或部位的电池生产与处置厂房不应设置在地下或半地下：
1  使用或产生可燃气体、蒸气、粉尘、纤维爆炸危险性的场所或部位；
2  使用或产生有毒、腐蚀性、窒息性气体、蒸汽的场所或部位；
3  产生重金属粉尘的场所或部位。
2.2.6  除本规范另有规定外，厂房内任一点至最近安全出口的直线距离，不应大于表2.2.6的规定。
表  2.2.6 厂房内任一点至最近安全出口的直线距离(m)
	生产的火灾危险性类别
	单层厂房或多层、高层厂房的首层
	多层厂房
	高层厂房

	甲类
	30
	25
	-

	乙类
	75
	50
	30

	丙类
	80
	60
	40

	丁类
	不限
	不限
	50

	戊类
	不限
	不限
	75


注：“-”表示不允许。
2.2.7  电池生产与处置工程建（构）筑物的防水工程，应在设计工作年限内满足工艺生产环境控制、设备及原辅材料安全、建筑结构安全及环境保护的要求，且下列建（构）筑物的工程防水类别应为甲类：
1  有净化及温湿度控制要求的生产厂房的屋面；
2  有腐蚀性或含重金属废液、废水产生的生产和处置作业及废液、废水储存区域的楼地面；
3  腐蚀性或含重金属废液、废水的收集沟（坑、池）及事故应急废水收集池。
2.2.8  电池生产与处置工程的抗震设防类别，应符合现行工程建设国家强制性规范《建筑与市政工程抗震通用规范》GB 55002-2021的有关规定，涉及易燃易爆或有毒有害物质的生产、储存的建筑以及地震后需要维持功能的安全保障设施，其抗震设防类别不应低于乙类，结构安全等级应为一级。
2.2.9  电池生产与处置工程的施工和安装应完整、准确地实现工程设计文件所规定的安全与环保性能。
2.2.10  电池生产与处置工程的竣工验收，应验证工程实体是否达到工程设计文件规定的安全与环保性能。竣工验收合格后，工程方可投入运行。
[bookmark: _Toc232688060][bookmark: _Toc230621646][bookmark: _Toc233018511]2.3  运维与拆除
2.3.1  电池生产与处置工程在运行维护阶段应保持本规范及其他现行工程建设强制性国家规范规定的各项功能和性能要求持续有效；当生产工艺、处置对象或生产规模发生变化，可能超出相关安全和环保设施的设计条件时，应进行复核，确认满足要求后方可运行。
2.3.2  涉及粉尘、重金属、危险化学品和其他有毒、有害因素的生产作业环境应采取防毒、防尘等职业卫生防护措施。
2.3.3  电池生产、处置厂房及仓库中产生危险废物的部位，在改做它用前或拆除后应采取消除污染措施，无法消除污染的设备、管线、墙体、土壤等应按危险废物处置。
2.3.4  年综合能源消费总量当量值大于10000t标准煤的电池生产与处置工程项目应设置全厂供能系统和主要用能设备的监控系统。




[bookmark: _Toc29978965][bookmark: _Toc232688061][bookmark: _Toc233018512][bookmark: _Toc150330032][bookmark: _Toc230621647]3  生产设施
[bookmark: _Toc150330033][bookmark: _Toc233018513][bookmark: _Toc29978966][bookmark: _Toc232688062][bookmark: _Toc230621648]3.1  工艺与设备
3.1.1  电池生产与处置工程项目中不得使用国家或当地政府明令淘汰或禁止使用的技术、工艺、设备和材料。
3.1.2  涉及易燃易爆、有毒有害物质或高温、高压等危险条件的工艺设备，应具备对其加工运行中可能产生的火灾、爆炸及有毒有害物质失控释放等安全风险的识别能力与控制能力。设备与厂房及厂务设施的安全措施的接口要求，应随工艺设备一并交付使用方。
3.1.3  铅蓄电池生产的下列工序应采用密闭式自动化工艺设备，且产生铅粉尘的部位应采取排风和废气处理措施：
1  熔铅、铸板、铸铅工序；
2  铅粉制造工序；
3  和膏工序；
4  涂板工序；
5  分板、刷板（耳）工序；
6  供酸、灌酸工序；
7  焊接工序。
3.1.4  锌锰电池生产工艺与设备应符合下列规定：
1  拌粉工序应采用自动控制、密闭搅拌混合设备；
2  组装工序应采用自动装配生产线；
3  封口工序应采用自动涂胶机、封口机。
3.1.5  镍氢蓄电池生产工艺与设备应符合下列规定：
1  应采用闭口化成；
2  装配工序应采用自动化分选配组设备。
3.1.6  锂离子电池工艺与设备应符合下列规定：
1  采用N-甲基吡咯烷酮（NMP）的涂布工序应设置N-甲基吡咯烷酮（NMP）回收系统，回收系统应设置N-甲基吡咯烷酮（NMP）浓度探测装置，并应具备紧急停机状态下通风延时的功能；
2  采用N-甲基吡咯烷酮（NMP）的涂布机烘道应设置N-甲基吡咯烷酮（NMP）浓度自动实时监控及报警装置，并应设置不低于二级的报警联动防护措施；
3  采用易燃溶剂的涂布工序，涂布机的烘箱段应采取泄压措施，当采用加热方式为电加热时，应采取超温保护和溶剂浓度超标连锁停止加热措施；
4  注液设备应具备电解液回收功能，并应具有防泄漏、防逸散功能；
5  化成设备应自带安全诊断保护功能。采用立体货架式的化成、老化设备应使用不燃材料将每个化成、老化工位完整分隔，且每个工位应分别设置火灾报警和自动灭火系统；
6  电池包组装的高压连接区域的工艺设备应具有安全联锁、故障自诊断功能。
[bookmark: _Toc150330034][bookmark: _Toc230621649][bookmark: _Toc29978967][bookmark: _Toc233018514][bookmark: _Toc232688063]3.2  生产厂房
3.2.1  生产厂房的布置除应满足生产工艺流程需要外，对于存在火灾、爆炸及有毒有害物质失控释放等安全风险的工序或场所，生产厂房的布置还应有利于采取防火分隔及其他风险隔离措施。
3.2.2  铅蓄电池生产设施中的熔铅、铸板及铅零件加工区域，分板刷板（耳）区域，化成、充电区域应分别设置房间布置。
3.2.3  锌锰电池生产设施中的石墨粉生产区域应与组装线分别设置房间布置。
3.2.4  镍氢蓄电池生产设施中的正负极极片生产间、正负极活性物质生产间及电池组装间应分别设置房间布置。
3.2.5  锂离子电池生产设施布置应符合下列规定：
1  制浆、涂覆、辊压、裁切工序及电极卷料中间仓库应按正、负极分别设置房间布置；
2  电芯卷绕或叠片工序、一次注液化成工序、封装工序应分别设置房间布置；
3  火灾危险性为甲、乙类的电解液储存罐应与注液设备分室放置；
4  火灾危险性为甲、乙类的电解液储存间及配送间应靠外墙布置并应设置泄压设施；
5  相对湿度低于1%的房间内不应设置变形缝；
6  电池包组装的高压连接区域应与其他区域隔离，并应设置安全警示标志。
3.2.6  不同类型的电池破坏性测试应设置独立房间，且测试操作台不应与被测电池置于同一房间。
3.2.7  锂离子动力电池安全检测实验室中的电池过充、针刺、挤压及短路试验室应设泄压设施，且应采用耐火极限不低于3.00h的隔墙与其它房间分隔。
3.2.8  丙类锂离子电池生产厂房的安全疏散距离应符合下列规定：
1  厂房洁净生产区，当在生产设备区域设有火灾报警和自动灭火系统，以及回风气流中设有灵敏度严于0.01%obs/m的早期火灾报警探测系统时，其安全疏散距离应符合下列要求：
1）单层厂房不应大于120m；
2）多层厂房不应大于90m；
3）高层厂房不应大于60m。
2  当厂房首层非洁净生产区的人员密度不大于0.02人/m2，且设有火灾报警和自动灭火系统时，其安全疏散距离不应大于120m。
3.2.9  铅蓄电池、镍氢蓄电池、锌锰电池的注液、化成生产区域的地面、墙面、柱面应采取防腐蚀措施。
3.2.10  锂离子电池的化成、老化区域应采用耐火极限不低于3.00h的防火隔墙和1.50h的楼板与其他部位分隔。
3.2.11  存放PVB膜、EVA膜等可燃固体的中间仓库应采用耐火极限不低于4.00h的防火墙和耐火极限不低于1.50h的不燃体楼板与其它部分分隔。



[bookmark: _Toc233018515][bookmark: _Toc230621651][bookmark: _Toc232688064][bookmark: _Toc150330037][bookmark: _Toc29978970]4  处置设施
4.0.1  废旧电池处置设施应包含废旧电池处理相关活动的场所及相关设备。
4.0.2  废旧电池处置应在建筑物内。
4.0.3  电池处置作业场所地面应采取硬化、防渗漏、防腐蚀技术措施，并应设置废液截流、收集设施。
4.0.4  废旧电池处理场所应具有通风与废气系统、监控系统、应急设施、消防安全设施和废水处理设施。
4.0.5  废旧电池处置应具有专业拆解、破碎、分选设备。其中动力电池模组的拆解和分选设备应采取防止引发电池热失控、起火爆炸的措施。
4.0.6  电池处置的破碎、分选工序应采用自动进料和封闭式的自动化破碎分选装备，并配套设置废气及粉尘收集装置。
4.0.7  电池处置的热解设施应配置废气净化处理装置、故障报警系统和应急处理装置。
4.0.8  含汞废电池处理应配套分段控制的真空蒸馏回收装置，在密闭系统中回收汞。
4.0.9  废旧电池处理设施在终止或设施退役前，应完成场地环境修复与验收。


[bookmark: _Toc233018516][bookmark: _Toc232688065]5  辅助与配套设施
[bookmark: _Toc233018517][bookmark: _Toc232688066]5.1  辅助设施
5.1.1  存储电池或原辅材料的仓库应根据物料的物理、化学性质和对存储环境的要求分类设置，锂离子电池仓库还应符合下列规定：
1  电池成品、安全性异常的电池应分别独立划分区域存放，且应与其他区域之间设置防火分隔设施；
2  库内存放电池的荷电状态应控制在能满足存储安全要求的范围内；
3  成品电池仓库应设置火灾自动报警系统、自动喷水灭火系统。
5.1.2  输送电解液的管道应采取防泄漏措施，供液主管路上应设置故障安全型紧急切断阀门。输送易燃易爆电解液的管道还应采取防静电措施。
5.1.3  废旧电池贮存场地应配备红外热成像监控、烟雾报警等安全防护设施，并应符合下列规定：
1  应设置电池分类贮存设施；
2  锂一次电池等有爆炸危险的电池应与其他废电池分库储存；
3  存在漏液风险的电池应单独存放并采取防止漏液污染环境的措施。
5.1.4  设备安装调试阶段所需的易燃、易爆、有毒、有害危险化学品的临时储存设施，应符合下列规定：
1  应按危险化学品的属性分类存放；
2  储存区域地面应防渗漏，并应设置围堰或事故收集装置；存放易燃、易爆品的区域地面应进行不发火处理；
3  储存区域应保持通风，并应设置事故排风装置；
4  存放易燃、易爆品的储存区域应设置泄压设施。
5.1.5  输送易燃、易爆、有毒、有害或腐蚀性介质的管道系统，安装完成后应进行强度和严密性压力试验，合格后方可投入使用。压力试验应符合下列规定：
1  强度试验压力不应低于设计压力的1.15倍，保压时间不应少于30min，无损坏、无泄漏为合格； 
2  严密性试验压力不应低于设计压力的1.05倍，保压时间不应少于24h，无压降、无泄漏为合格； 
3  试验不应在管材脆性转变温度范围内进行。
[bookmark: _Toc230621653][bookmark: _Toc232688067][bookmark: _Toc233018518]5.2  配套设施
5.2.1  电池生产与处置工程项目应设置满足环保、安全管理要求的固体废物贮存设施，其中危险废物应设置专用的贮存设施，且运行管理应符合现行国家标准《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》GB 18599和《危险废物贮存污染控制标准》GB 18597的规定。
5.2.2  电池生产与处置工艺产生的含汞、银、铅、镉、镍、钴、氟污染物的生产清洗废水应单独收集处理。
5.2.3  铅蓄电池生产保障系统应符合下列规定：
1  熔铅、包板、称板、装配焊接工序，应配备含铅烟尘收集装置，保持合适的吸气压力，并与废气处理设施连接；
2  淋酸、洗板、浸渍、灌酸、电池清洗工序应配备废液收集系统。
5.2.4  当锂离子电池采用闭口化成工艺时，化成工艺区内应设置全室排风和事故排风系统；当采用开口化成工艺时，每个电池应设置独立的抽真空排气装置，化成工艺区内应设置事故排风系统。
5.2.5  锂离子电池工厂的电解液暂存间和注液间以及薄膜太阳能电池工厂化学气相沉积设备尾气处理设备间应设置事故排风系统。
5.2.6  当电解液的火灾危险性为甲、乙类时，在注液机内应设置液体泄漏报警装置，并应通过泄漏报警信号联动事故排风机、切断电解液输送阀门和关停输送泵。
5.2.7  N-甲基吡咯烷酮（NMP）的排风系统应采取防爆措施。
5.2.8  薄膜太阳能电池工厂化学气相沉积设备区域及对应吊顶空间内应设置换气次数不低于2次/h的排风系统。
5.2.9  电池破坏性测试间应设置事故排风系统。
5.2.10  金属锂等可与水发生剧烈反应物质的存储场所不应有含水管道穿过。
5.2.11  除满足下列条件之一的区域外，锂离子电池生产车间应采取烟气控制措施：
1  环境控制相对湿度不大于5%的区域；
2  生产人员密度不大于0.02人/㎡且回风气流中设有灵敏度严于0.01%obs/m的早期火灾报警探测系统的区域。
5.2.12  含有爆炸危险粉尘的除尘系统应采取防爆措施。
5.2.13  废旧电池处置过程中产生酸雾、粉尘等废气的场所应设置机械排风系统。
5.2.14  铅电池处置场所应设置废酸液回收装置。
5.2.15  电池处置工程项目的废水收集、输送系统应与雨水及生活污水分流，铅蓄电池处置工程项目的排水系统还应符合下列规定：
1  生产区内的初期雨水应单独收集并处理；
2  生产区地面冲洗水、厂区内洗衣废水和淋浴水应按含铅废水处理。
5.2.16  待处置铅蓄电池的储存设施应符合以下规定：
1  应采取防止雨淋和水浸的措施；
2  储存区域地面应采取防渗漏、防腐蚀以及废液截流、收集技术措施；
3  出入口应保持常闭状态；
4  应设有排风系统及铅尘处理装置。
5.2.17  含危险废物的待处置电池储存场地应配备通讯设备、照明设施、安全防护服装及工具，并设有应急防护设施。
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